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Idee

Mafigeblich fir einen Wunsch, eine |dee und
letztlich die Konzeption einer Form und
Gestaltung ist der Wunsch nach Veranderung.
Durch die fragende Auseinandersetzung mit
unserer Umwelt kann sich die Inspiration
ergeben, die das besondere Ausmalf3 an
Motivation begriindet, welches notwendig ist
um ein Problem zu erkennen und zu l6sen.

Damit sind in besonderem Mafle jene All-
tagssituationen eingeschlossen, welche uns
ohne eine bewusste Reflektion oftmals banal
erscheinen, denn gute Losungen ergeben sich
nicht zwangsweise und ausschlief3lich aus
sorgsam zusammengetragenen Problem-
situationen.

Diese Projektarbeit ist einer Alltagssituation
entwachsen, die mich auf unterschwellige
Weise wiederholt in gereiztes Argernis versetzt
hat. Ich arbeite - oftmals viele Stunden am
Stiick - an einem Schreibtisch, dessen Konst-
ruktion sich aus zwei Tapeziertischbeinen und
einer Massivholzplatte lose zusammensetzt.
An den relativ breiten FufB3en dieses Tisches
habe ich mir schon oft die Knie gestof3en, auf
der Arbeitsplatte entsteht viel zu schnell eine

astehtisch storende und praktisch hinderliche
Unordnung. Es entsteht grundsatzlich der
Eindruck eines relativ statisch aufgeladenen
Objektes, an welches ich mich als Nutzer an-
passen muss.

Mit diesem Eindruck mochte ich brechen und
den Versuch wagen an die Konstruktion eines
Schreibtisches frei und unvoreingemommen
von Ublichen Gestaltungsmustern heran zu
treten. Das Ziel dieser Bemiihungen soll ein
Tisch sein, der besser an die Arbeitsweise
angpasst ist, als es meine bisherige Nutzungs-
erfahrung von konventionellen Modellen kennt.
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Objektanalyse

In den meisten Kulturkreisen ist der Schreib-
tisch ein hochst individuell aufgeladenes
Mobelstlick.

Ein Schreibtisch ist auch ein Arbeitstisch, also
ein Bliromobel, welches den Arbeitsplatz als
raumliche Gréfle definiert. Damit einher geht
der symbolhafte Charakter eines solchen
Tisches, denn seine Positionierung im Raum,
seine Grofle, seine Form und sein materieller
Wert sind in unserer Kultur ein Hinweis auf die
Position, die dessen Nutzer in einem Unter-
nehmen bekleidet.

Doch dies ist der Variation noch nicht Anlass
genug: Nutzungszusammenhange, die sich in
unterschiedlichen Arbeits- und Ordnungsge-
wohnheiten begriinden, stellen ein hohes Maf3
an Praktikabilitat und Funktionalitat.

Unter diesem Begriindungszusammenhang
scheint die Variation der unterschiedlichsten
Entwiirfe zur Idee ,.Schreibtisch” ein wenig
nachvollziehbarer. Es gibt Tische aus den
unterschiedlichsten Materialien und deren
Variationen (Holz, Glas, Metall, Stein, ...) und
in ganz unterschiedlichen Formen.

Beginnen soll diese Untersuchung mit der
wohl gelaufigsten, einfachen-funktionalen
Konstruktion.

Die meisten Tische haben eine rechteckige
Arbeitsflache in einer Hohe von 75-80cm, die
auf vier FiBen aus Holz, Metall oder Kunststoff
steht. Dabei sind die Fiile mit der Arbeitsplatte
fest verschraubt.

Zwar besitze ich keinen solchen Tisch, jedoch
ist offenkundig festzustellen, dass die bereits
in der Motivationsbegriindung formulierten
Einwande an der FuB3positionierung auch hier
hochst relevant bleiben.

Eine Alternative hingegen stellen die C oder
T-Form der FifBe dar.

Leider konnen auch diese Formen das Problem
nicht grundsatzlich 6sen, weil entweder durch
die Auflageflache im Kniebereich wieder zu viel
Raum genommen wird und/oder die Formge-
bung in ihrer duBBeren Wirkung zu sehr an den
schulischen Kontext (C-Fuf, ein universelles
Tischmodell - mehrere Schiiler) erinnert und
deshalb in Konflikt steht mit dem Wunsch nach
Individualisierung und Formensprache.
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Anforderungen

Nutzungszusammenhange sind im Weiteren
die entscheidenden Einflussfaktoren um eine
Anforderungsmatrix fur einen gelungenen
Entwurf zu erstellen.

Die rechteckige Form einer Arbeitsplatte ist an
einem wesentlichen ergonomischen Kriterium
angelehnt: Moglichst alle Objekte auf einem
Schreibtisch miissen mit einem Handgriff aus
dem Sitzen heraus erreichbar sein.

Dadurch sind die Dimensionen annahernd
eingegrenzt auf einen Bereich von 120-160cm
in der Breite und etwa 80cm in der Tiefe.

Diesen Platz gilt es nun sinnvoll zu nutzen,
ohne dass Stell- und Ablageflache fir
Gerate und Dokumente allzu stark begrenzt
oder vorgegeben sind.

Eine Arbeitsflache muss dariber hinaus
belastbar und vor Abnutzung geschiitzt sein,
sollte frei von Schadstoffen sein.

Auch fir die Fii3e des Tisches gelten ergo-
nomische Anspriche. So ist es durchgangig
noch ublich fur eine Arbeitshohe von 75 cm zu
planen.

Glicklicherweise sind viele Schreibtische in
ihrer Hohe verstellbar, denn dieses Maf3 ist
wohl nicht mehr auf die durchschnittliche Kor-
pergrof3e eines Menschen zu beziehen, denn
in der Beobachtung meines sozialen Umfeldes
verstarkt sich die These, dass die durchschnitt-
liche Korpergrof3e tendenziell zunimmt. Aus
diesem Zusammenhang ergibt sich fur diesen
Entwurf eine Zielgrofle von etwa 80cm in der
Hohe.

Zur Optimierung der Beinfreiheit ergibt sich
eine raumliche Einteilung.




Form & Material

Aus Skizzen auf Papier entwickelte sich
zunehmend die Uberzeugung zu Gunsten der
Ergonomie auf zwei Tischbeine verzichten zu
konnen.

Auf eine Standflache setzt im Winkel von 45°
diagonal ein Standbein auf, dass Uber eine
Hohe von 80cm hinaus lber die Arbeitsplatte
verlangert eine riickwartig angeschlossene
(Buch-) Ablage tragt.

Von dieser Art Fuf3 bedarf es fiir den Halt der
Arbeitsplatte lediglich zweier Fufe.

Arbeitsplatte und FiiBe kdnnen lber ein
Stecksystem ineinander geschoben werden,
so dass sich zwei Halteflachen ergeben, die
Biicher oder Referenzmateriel stiitzen.

Das Verhaltnis von Arbeitsflache zu Ablage
soll in der Tiefe in etwa 1:4 betragen, damit die
Ablage bei einem fiir Bicher angemessenen
Format von 20 x 20 cm in der Diagonale (auf-
grund der winkeligen Anbringung horizontal)
mit 14,4 cm zur Arbeitsplatte addiert wird, in
der Gesamttiefe nicht grof3er wird als die ergo-
nomisch sinnvollen 80 cm.

Aus der Flache heraus entwickelte ich in einem
ersten Modell aus Karton einen raumlichen
Eindruck der |dee.




Dabei ergaben sich weitere Anforderungen fir
die Konstruktion.

Winkel und Auflageflache mussten fir einen
optimalen Halt genau angepasst und bemaf3t
werden, dort wo es Moglichkeiten gab die
Statik der Konstruktion stabiler zu machen
musste neu angesetzt werden.

Um groBtmogliche Flexibilitat zu wahren und in
kurzer Zeit verschiedene Entwirfe zu erar-
beiten Ubertrug ich das Modell in eine CAD
Zeichnung.

Rechnergestitzt konnten nun zusatzliche
Auflageflachern erganzt, so wie eine genaue
Bemaflung vorgenommen werden.

Die zunachst noch sehr einfache Form der
FiiBe nahm mit jeder Uberarbeitung an Kom-
plexitat zu, so dass sich in Bezug auf die Mate-
rialwahl fir einen Prototypen in Originalgrofle,
der fur aussagekraftige statische Aussagen
notwendig werden wiirde, ein-Metall immer
starker in Betracht kam. Hier konnte aufgrund
von Schweil3- und Biegetechnik so wie einer
relativ gro3en Formstabilitat mit der Erweiter-
barkeit und Verformung des Modells gespielt
werden.




Das Ergebnis dieser Formsuche konnte dann -
ahnlich wie schon das Modell aus Karton - als
Abwicklung aus Blech geschnitten und gekan-
tet werden, sofern die Fii3e in einer grof3eren
Stiickzahl gefertigt werden.

Fir die Arbeitsflache entwarf ich einen Korper,
der aus drei Werkstlicken hergestellt werden
kann. Aufgrund der Haptik und der nutzer-
freundlichen Warme des Materials entschied
ich, dass die Flache aus Holz realisiert werden
miusse.

Nun ergibt sich aus der Kombination von Form
und Material an einer Stelle eine Schwierig-
keit, auf die ich erst im Modellbau stief3: Ein
belastbarer Winkel von 135° ist aus Holz nur
mit spezieller Technik zu realisieren. Fir ein
Modell soll mit einer Verleimung mit Feder
gearbeitet werden. In einer Serienproduktion
konnte an dieser Stelle jedoch Formholz ver-
wendet werden.
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Realisierung
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